B VERARBEITUNG

Geschaumtes TPE im 2K-Verfahren

Dichtung und Toleranz-
ausgleich in einem Bauteil

Durch die Funktionsintegration von Dichtung und Toleranzausgleich in einem Bau-
teil kann zukiinftig auf Zusatzbauteile wie z.B. auf eingeklebte Dichtungen und auf-
getragenen PUR-Schaum verzichtet werden. So entfallen teure Folgeprozesse wie
Montage oder Schaumraupenauftrag.

Das Projektteam (v.1.):
Frank Ehrig, IWK; Sasan
Habibi-Naini, Sulzer;
Daniel Martin, Biro AG,
Gesamtprojektleiter;
Hans RuediWey, Mitar-
beiter IWK; Nikolaus
Kudlik, Leiter Technik
und Vertrieb, Biro AG;
Mario Studer, wissen-
schaftlicher Mitarbeiter
IWK, Projektleitung.
Nicht abgebildet:

Horst Giebel, Revoflex.
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Die Biro Edwin Bischof AG erforscht
gemeinsam mit der Sulzer Chem-
tech AG, der Revoflex AG und dem
Institut fiir Werkstofftechnik und
Kunststoffverarbeitung (TWK) der HSR
Rapperswil das physikalische Schiu-
men von Thermoplastischen Elasto-
meren (TPE) fiir Mehrkomponenten-
bauteile. Ziel des Forschungsprojek-
tes ist die Kombination einer Hart-
komponente aus Thermoplasten mit
einer konturgenauen, geschiumten
TPE-Dichtung fiir grosse Spaltmasse.
Von dem neuen Verfahren werden ins-
besondere Automobilhersteller profi-
tieren, weil es Nass-Trocken-Trennun-
gen mit Kunststoffbauteilen ermog-
lichen wird, die sich in einem einzi-
gen Arbeitsgang herstellen lassen.

Teure Folgeprozesse wie Montage
oder Schaumraupenauftrag entfallen
damit. Kunden von Biro kénnen mit
einer erheblichen Reduktion der
Herstellkosten rechnen.

Die durch Spritzgiessen ange-
formten Dichtungen bieten gegen-

tber klassisch applizierten Gummi-
dichtungen oder aufgetragenen Ein-
komponenten-PUR-Schdumen  ver-
schiedene Vorteile. Sie benétigen
einen geringeren Verformungsweg
bis zum Einsetzen der Dichtfunk-
tion, bieten eine langere Lebensdau-
er, lassen sich auch an unebenen Fla-
chen und Konturen anbringen und
reduzieren insgesamt den erforder-
lichen Konstruktionsaufwand. Die
Prozessanalyse der Versuche zum

physikalischen Schiumen wird mit
Druck-und Temperatursensoren der
Kistler Instrumente AG durchge-
fiihrt.

Die Projektpartner im Profil
Das Familienunternehmen Biro Ed-
win Bischof AG, Romanshorn, ist spe-
zialisiert auf die Entwicklung und
Herstellung von Einzelkomponenten
und Modulen im Bereich Fahrzeug-
technik. Es bringt seine Expertise im
Werkzeug- und Prototypenbau, im
Spritzgiessen und insbesondere in
der Mehrkomponententechnik ein.
Die Sulzer Chemtech AG ist ein
Unternehmen des Sulzer-Konzerns
mit Sitz in Winterthur und ist in der
Verfahrenstechnik tédtig. Bekannt ist
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Sulzer insbesondere fiir sein Opti-
foam-Verfahren zum physikalischen
Schiumen beim Spritzgiessen, das
wegen der hohen méglichen Auf-
schaumgrade fiir dieses Projekt aus-
gewdhlt wurde.

Die in Jona ansassige Revoflex AG
entwickelt Losungen, Werkstoffe
und Anwendungen aus Silikon,
Thermoplasten und Nanocomposi-
tes fiir den Einsatz in der Dichtungs-
und Klebstoffindustrie. Das Unter-
nehmen verfiigt tiber besondere
Erfahrungen bei der Einstellung
des Schiaumverhaltens von Kunst-
stoffen.

Das Institut fiir Werkstofftech-
nik und Kunststoffverarbeitung
(IWK) in Rapperswil biindelt seit
Herbst 2005 die bereits seit Jahr-
zehnten im Studiengang Maschi-
nenbau der HSR Rapperswil (Hoch-
schule fiir Technik) gepflegten Akti-
vititen in der Werkstoff- und Kunst-
stofftechnik. An der HSR/TWK liegt
umfangreiches Wissen in den Berei-

chen der kunststoffgerechten Ge-
staltung von Spritzgiessbauteilen,
der Werkzeugtechnik fiir Mehrkom-
ponentenbauteile sowie der Prozess-
technik vor. Die wissenschaftlichen
Mitarbeiter betreiben anwendungs-
orientierte Forschung und Entwick-
lung.

Kernkompetenz der Kistler Ins-
trumente AG ist die Entwicklung,
Produktion und Applikation von
Sensoren zur Messung von Druck,
Kraft, Drehmoment und Beschleu-
nigung. Zur werkzeuginnendruck-
basierten Analyse und Optimierung
des Spritzgiessens bietet Kistler ein
vollstindiges Programm von Senso-
ren und Systemen an.

Mitfinanzierung durch KTI

Wegen der Bedeutung der Technolo-
gie und seines grossen Marktpotenzi-
als wird das Projekt von der Schweizer
Forderagentur fiir Innovation (KTI)
mitfinanziert. Die KTI als Forderagen-
tur fiir Innovation des Schweizer

Innovative Dichtungs-
technik zur Nass-
Trocken-Trennung.

Bundesamtes fiir Berufsbildung und
Technologie (BBT) fordert mit 100
Mio. CHF jdhrlich anwendungs- und
marktorientierte Projekte, die Unter-
nehmen zusammen mit Hochschu-
len durchfiihren. Die KTI animiert da-
mit Unternehmen, fiir ihre Entwick-
lungen vermehrt F & E-Ressourcen
schweizerischer Hochschulen einzu-
setzen. www.biro.ch



